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La combinacidnde cinco

sistemas de almacenaje ABAFOODS
impulsa la productividad

de un fabricante de bebidas

almacenaje mas apropiado parasus

caracteristicasy rotacién enlas cuatro

Abafoods haampliado sualmacén centralubicado enlalocalidad de Badia Polesine, en el noreste de Italia,
areas que dispone Abafoods.

destinado aabastecer el centrode producciony almacenarlos productos finalizados. Mecalux ha suministrado -
cinco sistemas de almacenaje que conviven en 4.500 m2 con el fin de optimizar al maximo el espacio e B e
cadaalmacén sigue un circuito légicoy

disponible,aumentarlacapacidad amasde 6.000 paletsy satisfacer la creciente demanda del mercado. R ST e e
produccion.

Pais: Italia | Sector: alimentacién y bebidas

* Elevada capacidad de almacenaje:
alincorporar principalmente sistemas
por compactacion, se logra optimizar
elvolumendelalmacénconelfinde
obtener lacapacidad de almacenaje
necesaria para Abafoods.
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Las necesidades de Abafoods
Abafoods esunaempresaitalianaespeciali-
zadaenlafabricacion de bebidas organicas
coningredientes naturalescomo el arroz, la
sojaolaavena.

Enlosultimos ainos halogradoincrementar
las exportaciones graciasalainnovaciéon
constante de sus productos.

Lacompafia, gue siempre hatrabajado codo
concodo conMecalux paraencontrarla
mejor solucidn asus necesidades logisticas,
solicitd de nuevo su colaboraciéna findeam-
pliarelalmacény que se ajustaraalas exigen-
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cias.Laempresarequeria mayor capacidad
dealmacenajey agilizar todala operativa.

Composiciondel almacén
Lainstalacion de Abafoods estd constituida
por cuatro zonas diferenciadas: elalmacén
deembalajeyenvasado, el de fabricacion
contiguo al centrode producciény dos
almacenes de productos terminados, que
clasificanlamercanciaenfuncidndelarota-
cion. Mecalux hasuministrado cinco sistemas
de almacenaje distintos, cuatro de ellos de
compactacioén, que permiten obteneruna
capacidad superiora6.000 paletsdediver-
sostamanosy pesos:
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- Estanterias compactasdrive-in

- Estanterias compactas push-back

- Sistema compacto semiautomatico Pallet
Shuttle

- Estanterias sobre bases mdviles Movirack
- Estanterias de paletizacion convencional

Elalmacén de embalaje y envasados
Enunamismadreaconviven dos sistemas de
almacenaje diferentes con aplicaciones muy
distintas. Se haninstalado estanterias push-
backcon144 canales que almacenan hasta
cuatro paletsenfondo.Las maniobras son
muy agilesy se efectian porelmismolado
delaestanteria. Los operarios no penetran

enelinterior delas calles dealmacenaje, sino
quelos paletsseintroducenencadacanaly
sedesplazan porempujeconlaayudadela
carretilla.

El primer palet se colocaenlaprimerapo-
sicion del nivel (lamas cercanaal pasillo),
sobreunos carros. Alintroducir el segundo
palet, seempujael primeroy asi, sucesiva-
mente, hastallenar el canal. Las estanterias
estanligeramenteinclinadas, siendola parte
delanterade menor altura para favorecer que
lasunidades de cargaavancen por gravedad
hacialaprimeraposicion de salida cuando se
retira el palet posicionado en esaubicacion.

Ademas, también se ha suministrado el
sistema de almacenaje Movirack. Se ha
habilitado una estanteria simple y cuatro
dedoble acceso (tres de ellas son moviles).
Las estanterias estdn colocadas sobre unas
bases moviles que se desplazan lateralmente
de formaauténomacuando el operariodala
orden mediante el mando deradiocontrol.



Los estantes sonrejados, con malla electro-
soldada, lo cual permite depositar palets de
baja calidady de medidas muy variables.

Esunsistema porcompactaciéon que apro-
vechaal maximo el espacio disponibleal
suprimir los pasillos,alavez que facilita el
accesodirectoalamercanciacuandoseabre
el pasillo de trabajo correspondiente al pro-
ducto al que se quieraacceder. Por su parte,
se hanincorporado medidas de seguridad
gue protegenalostrabajadores, talescomo
barreras externas e internas con fotocélulas
que detienentodaactividad cuando hay
operarios trabajando en el pasillo.

Elalmacénde fabricacién

Elalmacénde fabricacion se encuentra
allado del centrode produccidny esta
equipado condos sistemas de almacenaje
distintos que cumplen con funciones muy
especificas. Conelfinde proveer los produc-
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tosindispensables parael procesode pro-
ducciéon de Abafoods, enlas estanterias de
paletizacién compactadrive-in se depositan
temporalmente los materiales que se utilizan
enlastareas de envasadoyembalajede
cadajornada. Porotrolado, se haerigidoun
bloque de estanterias servidas con el sistema
semiautomatico compacto Pallet Shuttle,
reservado paralamercanciaque permanece
encuarentena, esdecir,almacenadadurante
untiempo determinadoalaesperadesu
verificaciony realizacion de controles de
calidad.Unavez superada estafase, cada
palet se clasificaen funcionde surotaciony
seleasignaunaubicacion.

Elalmacén de producto terminado1
Hay dos almacenes paralos productos
terminados. Enuno deellossealmacenala
mercanciade medioy bajo consumo (tipo B
y C).Mecalux hadispuesto tres sistemas de
almacenaje diferentes: las estanterias push-

back, lascompactasy el sistema semiauto-
matico Pallet Shuttle.

El sistema semiautomatico Pallet Shuttle
estdadaptado alasnecesidadeslogisticas
de Abafoodsyaltamafio de sumercancia.
Conélsereduce notablemente el tiempo de
maniobradelosoperarios, alavez que se
optimizalacapacidad de almacenaje que
brinda el sistema porcompactacion.

Elalmacénde producto terminado 2
Estealmacénsedestinaalamercanciade
mayor consumo (tipo A), que se depositaen
en estanterias compactas. El sistema cumple
elrequisito de Abafoods de aprovecharal
maximo la superficiey asiobtener mayor ca-
pacidad. Las carretillas seintroducenencada
calledecargaconlashorquillaselevadasala
alturadelnivel que se desearealizar laopera-
cién. También se han colocado estanterias de
paletizacién convencional, que proporcionan
accesodirectoalamercanciay permiten
realizar picking directamente enlos niveles
inferiores.
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