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Soluciones de almacenamiento para paletas




Soluciones de almacenamiento para productos paletizados

¢Cual eslasolucion mas adecuada

parasuinstalacion?

Enrealidad, nohayningunaregla
exacta que determine la solucion
mas adecuada a las necesidades

de unaempresa, perosique

existen factores que condicionan
sueleccion. Lasolucion éptimaes
aquella que responde alos requisitos
y condicionantes de cada caso
especifico.

2 Soluciones de almacenamiento para paletas

Posiblemente ya conozca los diferentes
sistemas de almacenamiento de
paletas que ofrece actualmente el
mercado. El objetivo del presente
catalogo es explicarle las pautas que
podréan ayudarle a escoger el sistema
gue mejor se adapte asus necesidades.

Paraello, esesencial recabarlos
siguientes datos:

Cantidad de paletas aalmacenar.
NUmero de referencias.

Numero de paletas por referencia.
Espacioaocupar.

Operativa general, esdecir, flujos de
mercancia.

Equipos de manutencion disponibles
o con posibilidad de ser sustituidos.
Capacidad deinversion.

mecalux.pe
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El contenido de este catdlogo esta
divididoendos partes:

- Sistemas con acceso directo
- Sistemas de compactaciéon

Conocerlas caracteristicasy las
ventajas de cada sistemale ayudara
aelegirlasolucion apropiada parasu
almacén.

Lossistemas de acceso directo

se caracterizan porque las paletas
danaunpasillodetrabajo. Con

ello, se consigue gran accesibilidad
alapaletayunaodptimaocupacion

de lasubicaciones, aunqueel
aprovechamiento de la superficie
disponible esmenor. Estos sistemas
resultan idoneos cuando se dispone de
muchas referenciasy pocas paletas por
referencia.

Conlossistemas de compactacion,
en cambio, se consigue una mayor
ocupacién de lasuperficiey, por
tanto, lamaxima capacidad, sibiense
pierde accesibilidad alas paletas. Por
otra parte, algunos sistemas pueden
ofrecer poca agilidad en su operativa
ysuelen tener unamenor capacidad
efectiva, esdecir, un mayor nimero
de ubicacionesvacias. En definitiva,
estos sistemas son los mas apropiados
sise alojan pocas referenciasy muchas
paletas por referencia.

T MECALUX :



4 Soluciones de almacenamiento para paletas

Dado que en muchos casos es
necesario separar el producto por
criterios de consumo, la solucion
elegidapuederesultardela
combinacién de diferentes sistemas
de almacenamiento.

Lamanipulacion de lamercancia
puede realizarse mediante carretillas
elevadoras convencionales,

maquinas semiautomaticas o
maquinas totalmente automaticas.
Laautomatizacién aporta multiples
ventajas, pero solosieslasolucion mas
conveniente.

Elobjetivo final es ayudar a generar
negocio parasuempresa. Para que una
compafifa sea competitiva, los costos
deinversidnyaquellos asociados alas
operaciones han de serlos menores
posibles. Porello, es primordial
implementarlasoluciénidealy conel
menor tiempo de retorno de inversién.

Mecalux pone asu disposicién toda
suexperienciaacumulada en mas
de 50 anos ofreciendo soluciones
de almacenamiento. Nuestro
departamento técnicoy comercial le
ayudaradaencontrarlasolucion que
mejor se adecue a sus necesidades.

mecalux.pe
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Comparativa de losdiferentessistemas

Esquemasimplificado de soluciones

Software de gestion de almacenes
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Sistemas con acceso directo a las paletas

Las estanterias selectivas destacan

porteneraccesodirectoacadapaleta
almacenada, tanto sison estanterias estaticas
comosiestandispuestas sobre bases moviles.

PASILLOS

Paletizacidén convencional

v Eselsistemamasversatil para
instalar en cualquieralmacén,
aunque la capacidad de alojamiento
de mercancia puede ser menoren
comparacion con otras alternativas.
Los pasillos entre las estanterias
tienenentre 3.200y 3.500 mm de
anchura para permitir maniobrar a
las carretillas.

v’ Seempleaeninstalacionesen
las que se manejan numerosas
referenciasy pocas paletas
por cada unadeellas, asi como
donde existe un gran movimiento
de mercancias.

v Elusodeestasestanterfas
esapropiado paraalmacenes

6 Soluciones de almacenamiento para paletas

multicliente, enlos cuales
se pueden almacenar
productos muy diversosy
paletasdediferentes
tamafnos.

v/ Asimismo, se aconsejaallidonde
serequieran realizar operaciones
de picking directamente delas
estanterias oeninstalaciones
destinadas a alojar productos
voluminosos.

v/ También son apropiadasen
almacenes de poco tamafo, donde
los productos de gran consumo

no representan un nimero
considerable de paletas. Enel caso
de combinarlas con otros sistemas,
resultan idoneas para ubicar
productos de consumo medioy
bajo.

v Estesistematambién permite

instalar estanterias de doble
fondo, aunque estalimitadoporla
alturadelasestanteriasyelpesode
las propias paletas. Esta opcion no
gueda representada graficamente
en estas paginas.
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Paletizacion convencional
con carretilla retractil

v’ Ademasde lasventajas propias
de la paletizacion convencional, el
uso de este sistema con carretillas
retractiles permite aumentarla
capacidad de almacenamiento. Los
pasillos son mas estrechos (entre
2.600y2.900 mm)y las estanterias

pueden ser masaltas, por consiguiente,

se aprovecha considerablemente
elespacioylaalturaconlamisma
superficie de almacenamiento.

Paletizacion convencional
con torre trilateral

v/ Cuandoserequiere manejar
lacargaeninstalaciones
con estanterias selectivas
especialmente elevadas, de
hasta 15 mdealtura, se emplean
carretillas trilaterales.

v Conellasse consigue un
incremento notable del
volumen de almacenamiento,
yaque este tipo de maquinas

trabajan en pasillos alin mas v Paraconseguir una mayor eficiencia
estrechos (entre 1.500y 1.800 mm) y unareduccion de los costos de
conloque se optimiza el espacio personal, es posible sustituir la
y,porlotanto, se obtiene carretillapor untranselevador

mas superficie de almacenamiento. trilateral automatico.
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Sistemas con acceso directo

Paletizacién convencional
sobre bases moviles Movirack
v Facilitalacompactaciondel

espacio, de modo que un Unico

pasillo de trabajo es valido para
acceder avarias estanterias.

v’ Sepuedelograrunaumento

delacapacidadde v/ Sumejorusose halla
almacenamientodeentreel enelalmacenamiento Imagen2.1
80% yel 120% conrespectoa de productos de baja i
las estanterias estaticas, si bien rotacion (C), asicomo
acostadetenerunaoperativa aquellos que deban permanecer
menos agil. un tiempo sin movimientos o que
estén pendientes delarealizaciéon de
v Es aplicableaaquellas pruebas de calidad. Proporcionaun notabley
instalaciones donde se dispone permanente ahorro de energia,
deunnamerode carretilleros v Esidoneaparacamaras ya que sélo es necesario enfriarla
reducido parasus operaciones. frigorificas de medianoy pequeno mitad delvolumen del almacén
tamano, siempre que el almacén sise comparaconunalmacénde
nosuperelos 11 mdealtura. estanterfas estaticas.

8 Soluciones de almacenamiento para paletas mecalux.pe
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v/ Cuandoseinstalauna Movirack
conun Unico pasillo de acceso
(imagen 2.1), se obtiene lamaxima
capacidad. Perosiseinstalan
dos omas pasillos (imagen 2.2),
se consigue mayor agilidad en
elmanejodelaspaletasyenlas
operaciones dentro delalmacén,
apesarde quelacapacidad

Imagen 2.2 1 _ B disminuye.
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Imagen3.1

Paletizacion convencional
con translevador trilateral
automatico

v Conlaautomatizaciondel
almacén convencional, seeliminala
mano de obra que ubica las paletas
en lasestanterias.

v Conestesistema, también se obtiene
unaumento considerabledela
productividad.

v Otradelasventajaseslareduccion
enlos costos, alavez que conseguir
unamayor agilidad y seguridad en
lainstalacion.

v Sibienesverdad que hay querealizar

unainversion econémica, el retorno
delainversionesrapido.

10 Soluciones de almacenamiento para paletas
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v Siexistieralaposibilidad de

instalar un almacén con el doble
delongitud (imagen 3.2), el costo

por paletaalmacenadaseria

menor, yaque la capacidad de
almacenamiento aumentaria

consolo un pequefo incremento

enlainversion.

Imagen3.2
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Imagen4.1

Sistemas con acceso directo

4 Paletizacion convencional
con transelevadores

v Sisedispone de unespaciode
bastante longitudy altura,
seria convenienteinstalaruna
solucion automatica. Conello, se
conseguira la misma capacidad de
almacenamiento que en unsistema
convencional, pero utilizando
menos espacio en superficie
yaprovechando almaximola
alturadelalmacén.

12 Soluciones de almacenamiento para paletas

v Laventajamasdestacadade
este sistema comparado conel
convencional esel granincremento
enlaproductividad que se obtiene
graciasalaautomatizacion, ademas
delamejoraenlagestion.

v Dependiendodelos flujos de
movimiento dentro del almacén, se
instalan estanterfas de simple o doble
profundidad. Cuando se requiere
unaccesorapidoydirectoacada
paletase colocan estanterias de
simple profundidad (imagen 4.1),

ya que todas las unidades de carga
guedan posicionadas junto al pasillo,
porloque el proceso de depositary
extraeresmasagil.

v Porotraparte, con estanterias de

doble profundidad (imagen 4.2) se
lograaumentar considerablemen-
telacapacidad, yaquesereduceel
numero de pasillosy, por consiguien-
te, de transelevadores. Esto conlleva,
también, unadisminuciénenla
inversién inicial respecto alasolucion
desimple profundidad.

mecalux.pe
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esque lasestanterias simples se
aconsejan si hay gran variedad
dereferencias, mientras quelasde
doble profundidad son, en particular,
apropiadas cuando se dispone
devarias paletas de lamisma
referencia.

v Enladobleprofundidad el acceso

directoalasegunda paletase
obtiene porlareubicaciéndela primera
paleta mediante el sistema de gestion
que controlaesatareade forma
automatica.

v/ Aunguelainversiéninicial en
soluciones de paletizacién
automatica es mayor que en
sistemas tradicionales, selograen
poco tiempo unareduccion delos
costos de explotacion (equipos de
manutencién, personal, etc.). En
consecuencia, el retornodela
inversién es muy rapido.
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Imagen4.2
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Sistemas de compactacion

de compactacion.

Cuando se necesitaaprovecharalmaximoel
espaciodisponibley almacenar muchas paletas de
unamismareferenciaseinstalansistemas

Paletizacion compacta

v/ Eselmassimpleyeconémicode
todos los sistemas de compacta-
cion. Esta compuesto porun

conjunto de estanterfas que forman

callesensuinteriorenlas que se
disponen carriles de apoyo paralas
paletas.

v Resultaideal paraalmacenar
muchas paletas de unamisma
referencia (productosde mucho
consumo)y cuando larotacién no
esunaprioridad.

v Lacapacidadde
almacenamiento essuperiorala
delsistema convencional, aunque
precisa de mayor tiempo en cada
maniobra.

14 Soluciones de almacenamiento para paletas

Sonlascarretillaslas
encargadas de penetrar
en las calles para depositarlas
paletas. Cuanto mas profunda es
la calle mas capacidad se obtiene.

v/ Existe laposibilidad de instalar
estanterias compactas con
distribuciones diferentes,
dependiendo delas necesidades
guesetenganenlagestiondela
carga.

Imagen5.1

mecalux.pe




155 %8 8h

- o 1 T ..'I
MRS | oo™ 9= ) 4
A ey h
Bt =W

G T

o
B

)

¢/ Enlaimagen 5.1, se apreciacomo

las estanterias compactas disponen

de tres pasillos de accesoalacarga.
Asise consigue mas agilidad en
lamanipulacién graciasalapoca
profundidad delas calles,

sibien elempleo de mas pasillos
detrabajo, reduce la capacidad de
almacenamiento.

v/ Enelcasodela

Imagen5.2

----

My
&~
imagen 5.2, lacapacidad

aumenta considerablemente
porgue se utilizan sélo dos
pasillos de trabajoy se aprovecha
almaximo el espacio. Esta
distribucion estdindicadaen
almacenes donde no es necesario
unalto nivel de rotacién delos
productos.

v/ Asimismo, es el sistema mas

comun cuando se requiere
almacenar un gran nimero
de paletas porreferencia
yeltiempo que las paletas
permanecen almacenadasnoes
un criterio de prioridad.

T MECALUX 15



Sistemas de compactacion
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Paletizacion Push-back

v Sediferencia delsistema compacto
en que cada nivel puede alojar
unareferenciadistinta. Porello,
esmuy Util cuando los productos
gue se almacenan son de medio
consumo.

Imagen6.1

v/ Con estesistema se consigue
que los tiempos de manipulacion
sean menores, al No sernecesario
quelas carretillas entren enlas
calles pararecoger o depositar las
paletas.

v/ Enuna paletizacién con sistema
push-back con carros (imagen 6.1)
se puedeninstalar niveles de hasta
cuatro paletas en profundidad.
Esto permite que elaccesoalas
paletas sea muy agil.

16 Soluciones de almacenamiento para paletas mecalux.pe



v Sinembargo, siensulugarse
instala un sistema push-back
conrodillos(imagen6.2), la
capacidad de almacenamiento
seincrementa, ya que pueden
ubicarse hastaseis paletas en
profundidady, porlotanto, sélo
se precisan dos pasillosenlugar de
los cuatro que se requieren en una
instalacién con carros.

e
WAl AT

Imagen6.2
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7 Sistema Pallet Shuttle

v/ Estesistemase beneficiadelas
mismas ventajas que el push-back,
pero con lagranventajade que no

haylimitacion de profundidad en las

calles, pudiendo superarlos

40 m. Por consiguiente, se
obtiene un mayor volumen

de almacenamientoy
aprovechamiento del espacio.

v/ Resultaideal cuandose requiere
unarotacion elevada, con
entradasy salidas masivas del
mismo producto.

v/ Siseelige unadistribucién conun
Unico bloque de estanterfasy un
solo pasillofrontal (imagen 7.1), se
lograuna mayor capacidad de
almacenamiento, es decir, mayor
numero de ubicaciones.

Eneste caso, la capacidad
efectivaesaltaal disponerde
varios canales destinadosa una
misma referencia. De ahique

sea aconsejable cuandoel
numero de referencias es reducido
y existan muchas paletas por
referencia.

18 Soluciones de almacenamiento para paletas

v/ Siseoptaporinstalar estanterias

Ademads, estaopcidnresulta
perfectasiloque se buscaes
elaccesodirectoatodoslos
canalesy optimizarel recorrido
delascarretillas.

Imagen 7.1

aambosladosde un pasillo
detrabajo(imagen7.2),se
conseguird un nimero mayor
de canalesde almacenamiento.
Estos, aunque menos profundos,
permitiran tener mas canales
porreferencia, alavezque
incrementarlacapacidad
efectiva.

Imagen7.2
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Ejemplodeunainstalacion
conbloquesdeestanteriasen
ambosladosde unpasillode
trabajo(7.2).

Imagen?7.3

v/ Otraposible distribucién seriainstalar

unsolo bloque de estanterias con dos
pasillos de acceso, unode entraday otro
desalida(imagen 7.3). Esta solucion
eslaapropiada cuando se necesita un
almacén que opere con FIFO, donde
las paletas entran por un ladoysalen por
ellado contrario.

v/ Eneste caso, se consigue lamisma

capacidad de almacenamientoqueenla
primeraopcion(7.1), conla diferencia,
que al disponer de dos pasillos, no se
produceninterferencias entre las
carretillas que introducen las paletasy
las que las extraen.

Sise decideimplantar esta alternativa
esprimordial cargary descargar las
calles completamente para minimizar
la reubicacion de las paletas dentro del
canal.

Eslasolucion perfectacuandoel
almacén funciona como bufer
(almacén temporal de estancia cortay
cargas completas).

T MECALUX 1o



Sistemas de compactacion
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Paletizacion dinamica
por gravedad

v/ Eselsistema éptimo cuando se
requiere una perfectarotacionde
los productos. Esta cualidad lo hace
idoneo para almacenar productos
perecederos, asi como productos de
gran consumo que realizan un flujo
continuo.

v/ Otrofactoratenerencuenta
eselahorrodetiempoenla
extraccion delas paletas. La facil
localizacién de cualquier producto
reduce el tiempo de maniobra delas
carretillas.

v/ Encadacalle de cargahayunasola
referencia, lo que permite tenerun
excelente control del stock.

v/ Elahorrodeespacio, lareduccion
delostiemposde maniobra

v Ademas, seeliminanlas

v/ Seaprovecha el espacio disponible, interferencias de paso porquelas

consiguiendo lamaxima
capacidad. Se puedeninstalar
callesde hastamasde20mde
profundidad.

20 Soluciones de almacenamiento para paletas

carretillas depositany extraen las
paletas por pasillos distintos. Como
enlaimagen, que presenta un
almacén con dos pasillos de cargay
unodedescarga.

ylapracticaausenciade
mantenimiento posibilitan un
rapidoretornodelainversion
(enlamayoriadelos casos, entre
dosatresanos).

mecalux.pe



Paletizacidon dinamica

con transelevador automatico

v/ Siauna paletizacion dinamicale

incorporamos un transelevador
en el pasillo central, éstase
beneficia de todaslasventajas de
la automatizacién, entre las que
destaca una mayor capacidad
en comparaciéon conlos otros
sistemas compactos. Esto se logra
graciasal crecimientoen alturaya
reducirlaanchura del pasillo.

v’ Dehecho, podrianinstalarse

transelevadores en todos los
pasillos, transformandose asien
unasolucion completamente
automatica.

v/ Esidoneapara productos

de mucho consumo, de
produccién constante
yenlosquelarotacionylos
ciclos tienen muchaimportancia.
También podria emplearse como
buferintermedio, situdndose
entre producciény expediciones.

T MECALUX 2



Imagen 10.1

1 O Sistema Pallet Shuttle
con transelevador o
lanzadera

v/ Siseinstala unsistema Pallet Shuttle
conmaquinas automaticas, se
consiguen todas las ventajas de
unacompletaautomatizacion
delalmacén. Se suprimen las
carretillas elevadorasy el personal
que las maneja, sustituyéndolas por
transelevadoresolanzaderas.

¢/ Alinstalar un Unico pasillo central
porelqueentraysalelapaleta, se
aprovechaal maximo el espacio
disponibley se obtiene una mayor
capacidad.

v/ Estasolucion se aconseja cuando
se quierealcanzarunincremento
notabledelaproductividady,
porlotanto, se necesita mover un
gran numero de paletas/hora.

22 Soluciones de almacenamiento para paletas

v/ Elegirentre un transelevador

v Sisecomparan lasdos

Sistemas de compactacion

ounalanzaderadependera
delnimero dereferencias,
la cantidad de paletas por
referenciaoloteydelos
movimientos de entrada
ysalida.

imagenes(10.1y 10.2)

donde se han aplicado ambas
soluciones, se observa quela
capacidad obtenida, en cuanto
alnumero de ubicaciones, es
practicamente lamismaenlasdos
instalaciones.

Imagen 10.2

mecalux.pe



v Ladiferenciafundamental entre

v/ Cuandose desea unasolucion
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ellasradicaen el potencial de paletas
que es capaz de mover unasolucion
con lanzaderas frente a una con
transelevadores. En los ejemplos
mostrados en estas paginas,

el potencial delalanzaderase
multiplica por cinco. Estosignifica
gue lacombinacién de Pallet Shuttle
ylanzadera por cada nivel permite
aumentar considerablementeel
numerodeciclos.

intermedia entre las dos anteriores, se
instala un almacén servido por dos
otrestranselevadores (imagen
10.3). Eneste caso, las calles son
menos profundas, porlo que
sereduce la capacidad del
almacén, peroseduplica
otriplicael potencial
de movimientos.
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Imagen10.3
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Comparativa de los diferentes sistemas de almacenamiento

En estatablase muestraesquematicamente una
comparacion entre las diferentes soluciones de
paletizaciény los requerimientos que ejercen mayor

influencia.

Sistemas de almacenamiento de acceso directo

Paletizacion Paletizacion Paletizacion Paletizacion Paletizacion Paletizacion
convencional | convencional convencional convencional | convencional convencional
sobre bases dedoble con pasillo automatica automaticade
moviles profundidad estrecho doblefondo
Aprovechamiento — — — — — —
superficie — — — — — —
. ]
Aprovechamiento — — — — — i
|| | | |
| | | | | ||

cualquier paleta

Rapidezde
acceso/agilidad
(movimientos

=]

=]

=]

£

£

porhora)

Rotacion FIFO FIFO FIFO relativo FIFO FIFO FIFOrelativo
destock

Altura tltimo <10m <10m <8m <14m <45m <45m
nivel (m)

Anchura 2,20/3,50m 3,00/3,50m 3,00m 1,55/1,80m 1,55m 1,55m
pasillos (m)

Inversion

et - = - = = =
Equipode Apilador, Retractilo Retractil Torre bilateral Transelevador Transelevador
manutencién retractilo contrapesada especifica otrilateral

(carretillas) contrapesada

24 Soluciones de almacenamiento para paletas
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Sistemas de almacenamiento por compactacién

Paletizacion Push-back Push-back Pallet Shuttle Dindmica Pallet Shuttle Dindmica con
compacta concarros conrodillos conrodillos automatico rodillos
automatica
—_— _— — —
— \;} — — —
_—
= = = = =

-

I TR 1

=

I W i

=

=

=

I I I
= = = = = = =
LIFO LIFO LIFO LIFO/FIFO FIFO LIFO FIFO
<10m <7,5m <75m <10-15m <14m <40m <40m

3,00/3,50m 3,00/3,50m 3,00/3,50 m 3,00/3,50m 1,80/3,50m 1,55m 1,55m
I
- = = =] = = =
Retractilo Retractilo Retractilo Retractil, Retractil, Transelevador o Transelevador
contrapesada contrapesada contrapesada contrapesada contrapesada lanzadera
otrilateral otrilateral
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{Qué capacidad en numero de paletas
necesitasualmacén?

Poca capacidad : '
I

[ Convencional, compacta o push-back ]

¢Necesitateneraccesodirecto
acualquierpaleta?

I_S—|Ii_l | Muchas referencias '

A4

Convencional 4d==-====1
|
1
|
|

Convencional Movirack

[ ¢Necesitamaxima capacidad? ]

[ Compacta o push-back ] Autbrﬁétiic'c;w

¢Precisaunaccesorapido

alapaleta?
|
m
I ]
1 1
Compacta 1 :
b
P
: "-------[ {Quiereautomatizar? ]
1
1
1
1 Transelevador
: trilateral automatico
L . | = =
Esquem{a 5|lm|,ol|f|cado paraelegir |
la solucion idénea para almacenar .
mercancia paletizada i
1
En este esquema se presentan l

—————————-[&Necesita aprovechartodala altura?]

graficamente los datos principales
que se deben analizar para
proyectar un almacén. A partirde
unaserie de preguntassobre la
capacidad de almacenamiento, los

flujos de movimientoyelacceso Hay que teneren cuenta que M solucionesconvencionales
alamercanciase determinauna muchos de los conceptos expresados B solucionessemiautomaticas
solucién especifica. Paraque ésta enlatablasonrelativos, yaquese I soluciones automaticas
sea 6ptima, es necesario seguir debenvalorarjunto con otros factores

todoslos pasos rigurosamente hasta como elvolumen de negocioyel

darcon el sistema adecuado. Enel numero de paletas por referencia,

casode quesellegue aunasolucion entre otros. Todo ello dependerd

comodescarte de otra, se puede delalogisticaquerequieracada

perder parte delaoptimizacion. instalacion.
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' Mucha capacidad
I

[ Convencional o cualquier sistema de compactacion ]

¢{Cuantasreferenciasguardaensualmacén?

. Pocasreferencias

[ Sistemasde compactacién ]

¢{OperaconsistemaFIFO?

U — N | |No| FIFOrelativo

I ""': Push-back, Pallet Shuttle Push-back, PalletShuttle,
1 I compacta compactacon poca profundidad
: : ¢Necesitaincrementar el nimero dereferencias?
1 | |

1 1

1 1

: 1

I |

I : Push-back, PalletShuttle,

: 1 compacta con poca profundidad

1 Dinamica : ¢Precisaaumentar H

: R I elflujo de movimiento? (==

I & 1 -

1 T bl B | NO

1 L

1 LI' e

I _HE

| [ Push-back, PalletShuttle ] Plantear, otravez, compacta

I - . con poca profundidad

1 ¢{Quierealmacenarmasde

: 4o6paletasenprofundidad?

1 :

1 Sl I NO

1

1

1 T —
: | Pallet Shuttle ] Push-back
1 (Ejecutaentradasy

: salidasmasivas?

I | .

1 | NO : : S I

|

1

1
Plantear [ PalletShuttle ]

la posibilidad de . . .
una dinamica ¢Necesitaaltosflujos de movimientoy/o

esposible automatizarsualmacén?

PalletShuttle Pallet Shuttle
con transelevador con lanzadera

Pallet Shuttle

el
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I _ mMEcawx easywms !

N

Software de gestion de almacenes Easy WMS

El cerebro de lainstalacion

La plataforma Easy de Mecalux optimiza la gestion fisicay
documental del flujo de productos, garantizando su trazabilidad
y multiplicando la rentabilidad en todas las &reas del almacén:
recepcion, almacenaje, preparacion de pedidos y expedicion.
Sus diferentes niveles de funcionalidad se adecuan a cualquier
instalacion independientemente de su tamafio y sector.

Dispone de una extensa gama de modulos que cubren todas las
necesidades de gestion de la cadena logistica.

Beneficios

> Control del stock en tiempo real

> Disminucion de costos logisticos

> Incremento de la capacidad de almacenaje

> Reduccién de las tareas de manipulacion

> Eliminacion de errores

> Picking de alta precision y velocidad

> Adaptacion a las nuevas necesidades e-commerce
> Gestion de operativas omnicanal

> Rapido retorno de la inversion

Mecalux colabora con proveedores lideres que avalan la calidad, garantia y nivel técnico de la plataforma Easy

i H' &4 ) el Goid " il \
SAP Certified EEE=ES0T.  Microsoft Partner  [ZEBRA
nbagratian with SAP Anplicaticng Eparaioe FApplication Deslopmam

Dl Dulsi REE MORE. D0 MO
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Soluciones interconectadas para la cadena de suministro

SGA para e-commerce
Complemento del Easy WMS, gestiona
las diferentes casuisticas que conlleva la
preparacién de pedidos de unatienda
online. La misién de esta soluciéon es
incrementar la competitividad de

su almacén para que sea capaz de
afrontarla distribucién de los productos
comercializados en internet.

SGA para Produccion

Proporciona eficiencia, trazabilidad y
creavalor afadido en los procesos de
fabricacion. Integra los procesos de
abastecimiento de las lineas de produccion
con el almacenaje de productosy su
posterior expedicion.

Supply Chain Analytics Software
Muestra de formarapidaysencilla los
indicadores de la cadena de suministro
para conocer de primera mano las
operaciones que se estan llevando a cabo.
La finalidad es que usted controle su
negocio, conozca todas sus operacionesy
cree una culturade lainformacion quele
ayude a tomar las mejores decisiones.

Multi Carrier Shipping Software
Anade al SGA funcionalidades avanzadas
para gestionar el proceso de empaquetado
y etiquetado. Ademas, se comunica
automaticamente con las principales
agencias de transporte.

Store Fulfillment

Disefiado para controlar en tiempo real
elinventario de sualmacény de sus
tiendas fisicas. Asimismo, sincroniza las
operaciones de aprovisionamiento a lo
largo de la red de distribucion, como tareas
de picking, reposiciones, traspasos entre
tiendas o devoluciones.

Labor Management System (LMS)
Registra los tiempos reales empleados
durante larealizacion de las distintas
tareasy los contrasta posteriormente con
los tiempos estandares estimados para
cadaunadeellas.

Marketplaces & Ecommerce
Platforms

Sincroniza el stock del almacén fisico con
el catdlogo de ventas online. Su objetivo
es automatizar la comunicacién entre
lalogisticay las tiendas virtuales. La
coordinacion de las ventas en red con

el SGA permite aunar la gestion entre
los diferentes canales de venta digital y
centrar los esfuerzos en ofrecer un servicio
logistico aqgil y eficiente.

Value-Added Services (VAS)
Integra en Easy WMS las tareas de valor
anadido que se producen en el almacén.
Este modulo simplifica la labor de los
operarios, ya que reciben las instrucciones
paso a paso en la estacion de trabajo.
Asi, se incrementa la productividad y,
sobre todo, se suprimen errores durante
la operativa. Este médulo garantiza

una maxima agilidady la eliminacién

de sobrecostes en la personalizacion de
articulosen el almacén.

Integraciéon SGA con Pallet Shuttle
Una Unica interfaz de usuario para
gobernar el SGAYy el sistema compacto
Pallet Shuttle de Mecalux, que facilitaa
los usuarios el control de los Pallet Shuttle.
Esta operativa quedaintegrada conel
resto de operativas del almacén.
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Presencia internacional

Fabrica
de Chicago®
(EE.UU.)
42.500 m?
Fabrica e
de Pontiac e
(EE.UU.)

44.600m?

Fabrica
deTijuana
(MEXICO)

30.000 m?

Fabrica
de Matamoros
(MEXICO)
13.800m?

Fabrica
de Buenos Aires
(ARGENTINA)
21.000m?
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Fabrica
dePalencia
(ESPANA)
23500 m?

Fabrica

de SaoPaulo
(BRASIL)
27.000 m?

Fabrica
de Gijon®
(ESPANA)
53.000 m?
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Fabrica

de Gliwice®
(POLONIA)
53.500 m?

Fabrica (
de Barcelona® i
(ESPANA) ;
40.000m? =

I
L /
- / b
el = i.")_j:!:?
. .?‘ A
-~ ,,a-/,ﬁ' - ¥
o

4 centros
tecnoldgicos

En Barcelona, hay un centro
de investigacion y desarrollo
de proyectos de ingenieria
y de equipamientos
automaticos.

En Gijon se ubica el centro
de desarrollo de productos
y software de gestion de
almacenes.

En Gliwice (Polonia) se localiza
el centro de investigacion de
sistemas automaticos.

En Chicago, Mecalux
dispone de otro centro de
investigacion y desarrollo de
proyectos de ingenieria.

- Red comercial

. Centrosde produccion
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T MECALUX

info@mecalux.pe - mecalux.pe

MECALUX PERU S.A.C.

LIMA
Tel. +51(1) - 323 4646
Calle Las Camelias 790
Oficina 501-A
Distrito de San Isidro - Lima

Mecalux esta presente en mas de 70 paises en todo el mundo

Delegaciones en: Alemania - Argentina - Bélgica - Brasil - Canada - Chequia - Chile - Colombia - Eslovaquia - Espafa
EE.UU. - Francia - Holanda - Italia - México - Peru - Polonia - Portugal - Reino Unido - Turquia - Uruguay
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